
A-6 仕様

2.。 S._253AM。 #sし-2鍵A椎/S慨, 2のDO卑

S」25細山α500 S」253AMC/1000 

能力・ 容量 

ベッド上の掠り Ⅱ皿 680[僻嬢前カバーと干渉] 680[4膿5:前カバーと干渉I 

クロススライド上の振り 皿n 510 

センタ間距離 nⅡn 689 1096.5 

最大加工径 Ⅱ1皿 390 

最大加工長さ mm 490 1040 

標準加工径 n宣血 248 

樺材作業能力章重 血皿 61 

移動宜 Ⅹ軸移動量 皿血 23611 95十40〕 

z軸移動量 皿皿 495 1045 

主軸 主軸国語速度●2 血in・1 40̃4000 

主婦変速レンジ数 段 2[巻線〕 

主軸鴇 夢重SAか6 

主軸貫通穴径 mm 73 

主軸の最小割出し角度 0.001[最小設定単位喜 

主軸軸受内径 mm 110 

刃物台 刃物台の数 l 

刃物台の形式 10角タレット(12角タレット) 

刃物台の工具取付け本牧 本 10(12)〔回廊工具:10(12)l 

角バイトのシャンク約の高さ Ⅲ血 25 

ポーリングバーのシャンク郡の直径 血血 最大50 

回転工 具主軸 

回転工具主抽回転速度 血む1 3000(4000) 

回転工具加工能力 nⅡn ドリル:Maふe20タップ:M股.M16 

送り 速度 

早送り速度 mnImin Ⅹ:18000z:24000 

ジョグ送り速度 血皿l血血 Ⅹ,z:0-1260置15段】 

心押合 心神台の移動展 血皿 490 1022 

心神職の直径 孤血 85 110 

心神鞠のテーパ穴の雄武 M富6[回転センタ】 

心神軸の移動蚤 mm 120 160 

屯動機 主軸用電動機(80分l逆説) 貫W 15Ill 

国辱工具主軸用屯動機(30分/連続) Ⅳ ・

6.514.4 

送り軸用電動機 Ⅳ Ⅹ:2.8z:3.8 

油圧用電動機 慮W 0.75 

潤滑用電動検 kW 0.02 

クーラント用電動機<50Hz> kW 0.52<0.325> 

所要 動力源 

電源(連続定格) 曲VÅ 34,6 

タンク 容量 

油圧ユニットタンク容量 し 21 10 

潤滑坤タンク容量・ し 4 

クーラントタンク容宜 し 205(160)章8 170 

機械の 大きさ 

機械の高さ m血 1824 1905 

所要床面の大きさ Ⅱ皿 2排晦×1680 3348×1920 

機械質量 意g 4300 5400 
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2. 姿図

この図には、機械の外観寸法が表示されています。

機械がスムーズに搬入、据付けができるか確認してください。
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捜種乳-253伸助500 機番.塑坐

【A標】 .
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主軸〈第1主軸)回転速度(調1i n-1)
主軸.(第〇1主軸) -貫通穴径で高調)

主軸牌1主軸)チャック型式
主軸(籍1・主軸)チャックメーカー

幸甚_壊1主軸)冷却議長

刃物合÷(第丁籾高台)の形式
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手動強
固鰹センタ 高丁5

刃物含(第1刃物台)

心押合“

心押合移動
二

心押軸

工具取付方法

要望三富逆数_._

クーラント裳覆・(る○○H電/60魅乙)

クーテントタンク抜出方向“

(第1主軸)機内ツールブリセツタ

シグナルタワー

…端窯綜スイッチ
新代智フロン

春出し

標準(325W/520W)
背面

i

手動(基肥式)

1敬白“ (プログラムエンド〉

{親
N C画面電琶ニ “日本語

PC画面富語l 日本語
警告画面官籍

’

日本桓

プログラム記憶富農(調)
登録プログラム電敦

工具補正組敷

・×録方向

工具真命管理 〇°

工具轟命讐理工具組数(昌)
負荷監視
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